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La performance nous rapproche

R g P - e Etude et réalisation de tours a souder

automatiques pour tubes de vérins hydrauliques.
\ Longueur jusqu'a 5 métres, diamétre maxi J
{ e y . T de 250 mm. Générateur de soudage MIG Ligne d'assemblage par soudage de moyeux
; semi-automatique, simple ou double torche. 1 sur essieux de matériels agricoles.

Au service - -
de Ia performance de Ligne robotisée de pose de segments

sur pistons, et insertion des pistons/bielles

VoS mO\IenS de prOdUCtion dans blocs moteurs. Ligne flexible pour mise

en opération a la volée de petites séries.

Quel que soit votre projet en robotique,
machines spéciales, automatismes ou
machines-outils, Huguet Ingénierie
s'engage et vous propose des solutions
techniques personnalisées, adaptées a
la spécificité de vos besoins. Nos équipes
mobilisent leurs savoir-faire techniques : ; L ! . w
del tional . d i 1 ) i L p— rijf i o S DA e : Machine spéciale de brossage et marquage
laconception ala mise en ceuvre de vos ; ! Il 1. ST ) / ] par micropercussion de disques inox de semoirs.
moyens de production. .5 )

A chaque projet,
une équipe dédiée

Interlocuteur unique de la conception ala
mise en ceuvre de vos projets, Huguet
Ingénierie conjugue organisation en circuit
court et culture de I'exigence.

Chaque affaire est prise en charge par une
équipe dédiée fonctionnant en mode
projet. Notre planification hebdomadaire . - :
par service, combinée a un pilotage ar s ! e _ il N J v o - i i = Machine de frettage d'aimants permanents sur rotors de moteurs électriques,
quotidien des équipes et un management Py il - . - ¥io g Lot M > ._ = & par enroulement filamentairg de rubans com.posites thermoplastiques
visuel, vous assure toute la réactivité J -+ - ou thermodurcissables. Systéme de chauffe infrarouge ou chalumeau.

et la souplesse attendues.

Modernisation d'une fraiseuse portique pour usinage
et découpe des flancs de rames TGV : remplacement
commande numérique NUM, motorisations, mesures,
gestion des sécurités et mise en place d'un systéme
de pulvérisation sur outils.

SOLUTIONS ROBOTISEES ET MACHINES SPECIALES :

» Procédés d’assemblage : Lubrification : pulvérisation d'huile, » Robotique et cobotique : robot polyarticulé,
Mécanique : vissage, sertissage, rivetage, dépose de graisse. scara, architecture paralléle, cartésien,
©00000000000000000060 clinchage, bouterollage, sertissage de vis » Procédés de découpe : plasma, par outils collaboratif.

. ou écrous. coupants, poinconnage. » Transitique : plateaux tournants multi-
Etude ] Mise |n5ta_u-at|0n Maintenance Soudage : par résistance, ultrason, laser, » Procédés composites : enroulement positions, palettes, linéaire (par courroie
conception Fabrication Montage au point et mise et rénovation induction, arc, étincelage, brasage. filamentaire, machines de bobinage, crantée, chaine ou par vis).

R&D en service Collage : dépose de colle monocomposant, imprégnation de fibres, frettage, piquage » Vision : dévracage, reconnaissance de
bicomposant, hotmelt ; dépose de joint et couture. formes, contréle de présence composants,
d'étanchéité (PR, silicone) ; résinage. » Procédés d'usinage : téte de percage, localisation de produits, prise et dépose
Emmanchement : par vérin électrique sciage, chanfreinage, fraisurage. S eI
numeérique ; par vérin pneumo-hydraulique;;  » Procédés de marquage : laser, » Programmation : robots, automates,

a =5 par vérin hydraulique ; a chaud, micro-percussion, rayage, étiquetage, |nterfaces’h.0r]1me. machlne,
- G 3 5 i 3 froi iet d" axes numerises, vision.
i ALST@.M ?Ln MONROE f o S a température ambiante, a froid. jet d'encre. °
» Procédés de traitement de surface : » Tragabilité : RFID, codes-barres, datamatrix, ~ » Transfert de donnges par WIF|,
) Préparation de surface : flammage, corona, OCR, liaisons avec bases de données. 3L AL S AT
1®b— MONOSEM. ‘,R\ @ Srl F plasma, primairisation. > D.istljibugion\: bols vibr.ant.s, cgntrifugeuses,
SERTA Traitement de surface : métallisation, distribution a lames, distribution flexible,

grenaillage, trempe induction. dévracage.




La performance
nous rapproche depuis 1928

HUGUET s'impose comme prestataire de référence pour optimiser la performance des entreprises
industrielles, quels que soient leurs secteurs.

Notre vocation : devenir votre partenaire incontournable et innovant dans la conception,
la mise en ceuvre de moyens de production sur-mesure, l'installation électrique et la maintenance.
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3 sites de production en France
130 collaborateurs
500 clients actifs dans I'industrie
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